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20°
Name Plate

(Placa de Datos)
7.06"(179)

160°
Shells A,C

(Cuerpos A,C)
56.54"(1,436mm)

(

43°
Shell B

(Cuerpo B)
14.84"(377mm)

As desired
(Como desee)

1.00(25.4)max
0.625(15.8)min

Maximum Reinforcement: 0,1562(3,96)Maximum Reinforcement: 0,0937(2,38)
(Máximo Refuerzo: 0,1562(3,96))(Máximo Refuerzo: 0,0937(2,38))

GENERAL NOTES (NOTAS GENERALES)
1.-La variación del volúmen debe mantenerse dentro de ±2%(Volume variation must maintain within ±2%)

2.-Tolerancias en los filetes de soldadura +0.125 -0 (+3.175 -0)(Fillet welds tolerances + 0.125 -0 (+3.175 -0)

3.- Las perforaciones para las boquillas deberán quedar fuera de los ejes principales(Flange holes shall straddle the center line of the 

vessel)

4.- Las boquillas no deberán ser colocadas en cordones de soldadura(Nozzle openings shall not be placed on weld seams of vessel)

5.- Prueba final de hermeticidad neumática:100 psi [7,0 kg/cm2] a 120 psi [8,4 kg/cm2](Final neumatic leak test: 100 psi [7,0 kg/cm2] a 

120 psi [8,4kg/cm2])

6 .-Limpiar el exterior del recipiente antes de dar el acabado final, por medio de fosfatizado(Clean the vessel surface before final 

appareance, with phosphat)

7.- Las válvulas deben tener sellador Everseal-183 para cuerdas y no debe ser quebradizo para evitar fugas posteriores al ensamble.

(Valves must have seal and must not be fragile to prevent subsecuent LP leak to assembly)

8.- Acabado interior del recipiente libre de residuos del proceso de fabricación (Vessel's internal appareance shall be free of residues of 

fabrication process)

9.-El recipiente deberá estar exento de basura, grasa y escoria de soldadura (Vessel shall be excent of trash, grease and weld spatter)

10.-Evitar filos cortantes (Free of cut edge)

11.- Las junta lineales deberán de ser examinadas por líquidos penetrantes en las bayonetas ( The longitudinal weld from the edge of 

the plate through the offset shall be examined by penetrant liquid method after the offsetting operation.)

(Tolerancia de Alineación: 0.062(1.5)

Avoid Sharp Break

LAHE

2021/JUN/04

2021/JUN/04 GISECA

(Penetración Completa)

Alignment Tolerance:0.062(1.5)
(Evitar Esquinas Cortantes)

Full Penetration

(Tolerancia de Alineación: 0.062(1.5)
Alignment Tolerance:0.062(1.5)
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(DIBUJO GENERAL TANQUE ESTACIONARIO 1000 GAL M2)

REV

2

GENERAL DRAWING 1000 GAL M2 STATIONARY TANK 

1

JUNTAS DE SOLDADURA DEL RECIPIENTE.

SCALE: 1:17Bevel Optional

C
SHEET 1 OF 2

LAHE

SIZE

DESCRIPTION (DESCRIPCIÓN)

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED:
(NOMBRE)

NAME 
(FECHA)

DATE 

(APROBÓ)
APPROVED

Final:

(JUNTA LONGITUDINAL)

1

CIRCUMFERENTIAL JOINT

Completa)
DWG.  NO.

(A MENOS QUE EXISTA OTRA ESPECIFICACIÓN)

2

3

3

(CLIENTE)

b

8

3º

Esmalte Alquidálico

H

0.002(0.05) min 0.003(0.07) max

H

(Primario:

Alkyd Primer anticorrosive high strength

0.002(0.05) min 0.003(0.07) max

G

Primary:

Full Penetration

G

(REVISÓ)
CHECKED

F

4

4

F

5

E

5

6

6

E

7

7

D

8

JOB ORDER

ALINEACIÓN TRANSVERSAL ENTRE SOPORTES:

1º     DOBLEZ 

Final:

Primer Alquidálico Anticorrosivo de alta resistencia

ALINEACIÓN LONGITUDINAL ENTRE SOPORTES:

DEL. GUSTAVO A. MADERO 

(FIRMA)

WPS No. TM-01/00,REV.1

WPS No. TM-02/00, REV.1

WPS No. TM-03/00, REV.1

WPS No. TM-04/00, REV.1

WPS No. TM-05/00, REV.1

SAW

SMAW

GMAW

GMAW

SMAWe

d

a

3º

0.002(0.05) min 0.003(0.07) max)

C.P. 07707 MÉXICO D.F.                                                         

SIGN

COLOSO DE RODAS NO. 46 COL. 7 MARAVILLASDE PROCESO DE SOLDADURA)

CUSTOMER

SPECIFICACION (ESPECIFICACIÓN 

c

Alkyd enamel

WELDING PROCEDURE 

Shell (Cuerpo)

FILETE DE SOLDADURA: +0.125 (3.17),-0)

2.- LOS COPLES NO DEBERAN SER COLOCADOS EN LAS 

1º

DRAWN

TANQUES MENHER, S.A DE C.V.  

(DIBUJÓ)

(ORDEN DE T.)

0.002(0.05) min 0.003(0.07) max

 

DIMENSIONS: in(mm)

COMMENTS (COMENTARIOS)

0.125 (3.17)
UW16.2(k) UW16.2(l)

3.- USAR WPS No. B PARA REPARACIONES EN PROCESO.

FINISH (ACABADO)

ANGULARES: GENERAL

(JUNTA CIRCULAR)
LONGITUDINAL JOINT 

(Penetración 

(Bisel Opcional)

UW16.1(c) UW16.1(i)

W1 W2 W3 W4

A A

B B

C C

D

TOLERANCES: 
LINEAR DIMENIONS 0.125 (3.17)
ANGULAR: MACH 1º     BEND 1º
FILLET WELDING:+0.125 (3.17),-0
TRANSVERSE ALIGNMENT BETWEEN SUPPORTS: 3º
LONGITUDINAL ALIGNMENT BETWEEN SUPPORTS: 3º 

TOLERANCIAS: 
DIMENSIONES LINEALES 

1.-USE WPS No. C FOR TACK WELDING OF SHELL-HEADS 
AND FOR TACK WELDING OF SHELL IN THE 
LONGITUDINAL JOINT.
2.- NOZZLES SHALL NOT BE PLACED ON WELD SEAMS 
OVER THE VESSEL.
3.- USE WPS No. B FOR WELDING REPAIRS USED IN 
PROCESS.
(1.- USAR WPS No. C PARA PUNTEO DE SOLDADURA EN
CUERPO-CABEZAS Y PARA PUNTEO DE SODADURA EN 
LA JUNTA LONGITUDINAL DEL CUERPO.

Heads 
(Cabezas)

1519 61 20 2 17

c

1421 5 18

12

7

8

919

4

13 13

0.250(6.35)

11

4

3

12

0.250(6.35)
c

CL

DESIGN DATA (DATOS DE DISEÑO)

                                                                                 ASME CODE SECTION VIII, DIV. 1, 2021 EDITION                                                                                          
Vessel Use (Uso del Recipiente) For L.P. Gas Propane (C3H8) Butane (C4H10) Non Letal   Para 

(Gas L.P. Propano (C3H8) Butano (C4H10) No Letal)

ASME Code Stamp Required (Estampado ASME) Stamp "U"

Vessel Capacity (Capacidad del Recipiente) 1000 gal 3785.0 l

Estimated Weight (Empty) 2273.7 lb 1033.5 kg

Design Pressure (Presión de Diseño) 250 psi 17.58 kg/cm²

Design Temperature (Temperatura de Diseño) 400 °F 204.44 °C

Hydrostatic Test Pressure (Prueba de Presión Hidrostatica) 325 psi 22.86 kg/cm²

Corrosion Permitida (Corrosion Allowance) UG-25 0 in 0.0 mm

"MDMT" (Temperatura Minima de diseño del Material)                -20 °F 250 psi -28.9 °C 17.58 kg/cm²

"MAWP"(Presión Maxima de Trabajo Permisible) 250 psi 400 °F 17.58 kg/cm² 204.44 °C

Heat Treatment (Tratamiento Térmico) Not Required (No Requerido)

Impact Test Required (Pruebas de Impacto Requeridas) Exempt per UG-20 (f)                                                            
(Excento por UG-20 (f))

Number Of Vessel Required (Numero de Tanques a 
Producir)

Serial Number 
(No. de Serie)

Radiographic Examination (Radiografiado)
Shell long 
seam Eff

1.0 Radiography 100%

Circumferen
tial Seam 1.0 Radiography by spot.

REVISIONS

REV. DATE ZONE DESCRIPTION

0 2019/SEP/12 N/E Transmittal.

1 2021/JUN/04 E6, E7 Change of position of Relief and check 
lock Valves, 

0.0625 (1.5)màx
a,c

0.250(6.35)min-0.625(15.87)max
0-50°

a

0.250(6.35)
c

0.250(6.35)

0.250(6.35)
c

0.250(6.35)
c

0.250(6.35)

0.250(6.35)
c

NOZZLES TABLE (TABLA DE BOQUILLAS)

NUMERO 
(ITEM)

CANTIDAD 
(QTY)

TAMAÑO 
(SIZE)

TIPO DE 
BOQUILLA 

(NOZZLE SIZE)

MATERIAL 
(MATERIAL)

CONSIDERACIONDES 
(CONSIDERATIONS) USO (PURPOSE) TORSION 

(TORQUE)WELD (SOLD) CORR.

12 1 ¾ -14 NPT Half Coupling 
(Medio Cople) SA 105 W2 0 Service Valve (Válvula de 

Servicio) 135 N-m

13 1 ¾ -14 NPT Half Coupling 
(Medio Cople) SA 105 W1 0 Vapor Equalizing Valve (Válvula de 

Retorno de Vapores) 135 N-m

13 1 ¾ -14 NPT Half Coupling 
(Medio Cople) SA 105 W1 0 Excess flow valve (Válvula de 

Exceso de flujo) 135 N-m

14 1 1-11.5 NPT Half Coupling 
(Medio Cople) SA 105 W2 0 Válvula de alivio de 

presión(Pressure Relief Valve)
163 N-m Min. 

14 1 1-11.5 NPT Half Coupling 
(Medio Cople) SA 105 W2 0 Válvula de alivio de 

presión(Pressure Relief Valve)
163 N-m Min. 

15 1 1¼ - 11.5 
NPT

Half Coupling 
(Medio Cople) SA 105 W1 0 Válvula de Llenado (Filler 

valve)
163 N-m Min. 

16 1 2-11.5 NPT Half Coupling 
(Medio Cople) SA 105 W1 0 Drain Output (Salida de 

Drenado)
163 N-m Min. 

17 1 DIameter 
2.5 Flange (Brida) SA 105 W2 0  Indicador de nivel (Level 

Gauge) ---

CL

BILL OF MATERIALS

ITEM NO. QTY. DESCRIPTION (DESCRIPCIÓN) FUNCTION (FUNCIÓN) MATERIAL    
(MATERIAL)

DRAWING   
(DIBUJO)

KEY PART 
(CLAVE)

1 1 Sheet 0.250"X126.750"X60" (Lamina) Cylindrical Shell, 40.5" O.D. X 0.250" 
(Cuerpo Cilíndrido) SA-455 C3800/E/NAL 119107

2 1 Sheet 0.250"X126.750"X60" (Lamina)
Cylindrical Shell, 
40.5"O.D.X0.250"(Cuerpo Cilíndrido, 40.5" 
D.E. X 0.250")

SA-455 C3800/E/NAL 119107

3 1 Sheet 0.250"X126.750"X60"(Lamina) Cylindrical Shell 40.5" O.D. X .0.250" 
(Cuerpo Cilíndrico) SA-455 C3800/E/NAL 119107

4 2 Sheet 0.250" X 51" X 51" (Lamina 0.250" 
X 51" X 51")

Ellipsoidal Head 2:1, 40.5" O.D. X 0.250" 
(Cabeza Semielíptica 40.5" D.E. X
0.250")

SA-455 HD40.5X0.250 119108

5 1 SHEET 0.125" X 43¾",(LÁMINA  0.125" X 
43¾) 

HINGE 2" X 1½" X 0.125"                                       
(BISAGRA 2" X 1½" X 0.125") SA-414G B-EH120M2 110320

6 1 SHEET 0.104" X 38" (LÁMINA 0.104" X 38") PLATE 1½" X 1½"X 0.104"                                  
(PLACA 1½" X 1½" X 0.104") SA-414G PL-EH120M2 110319

7 2 Sheet 0.300" 58" X 58"(Lamina 0.300" X 
58" X 58")

Lifting Lug 8" X 3¾" X 0.300" (Oreja de 
Izaje 8" X 3¾" X 0.300") SA-455 LL8X3¾ 119106

8 4 Sheet 0.187" X 72"(Lamina 0.187" X 72") Support 7" X 5" X 0.187" (Soporte 7" X 5" X 
0.187") SA-414G SOP4/E/MX 110335

9 1 NAME PLATE 4¾" X 3½" X 0.035"(PLACA 
DE DATOS 4¾" X 3½" X 0.035") 

NAME PLATE 4¾" X 3½" X 0.035"                      
(PLACA DE DATOS 4¾" X 3½" X 0.035") SA-240 T-304 N/E

10 1 Pipe ¾" O.D. 17 G.A. (Vena ¾" Cal. 17) Pipe ¾" O.D. 17 G.A. (Vena ¾" Cal. 17) SA-513 1008 V3/E/NAL 120421

11 1
Half Coupling Stepped ¾-14 NPT X ½" 
(Medio Cople Escalonado ¾-14 NPT X 
½")

Half Coupling Stepped ¾-14 NPT X ½" 
(Medio Cople Escalonado ¾-14 NPT X 
½")

SA-105 MCE¾X½ 120302

12 2 Half Coupling ¾-14 NPT X 2¼" (Medio 
Cople ¾-14 NPT X 2¼")

Half Coupling ¾-14 NPT X 2¼" (Medio 
Cople ¾-14 NPT X 2¼") SA-105 MC¾X2¼ 120318

13 2
Half Coupling Stepped 1-11.5 NPT X 
D1¾" (Medio Cople Escalonado 1-11.5 
NPT X D1¾") 

Half Coupling Stepped 1-11.5 NPT X 
D1¾" (Medio Cople Escalonado 1-11.5 
NPT X D1¾") 

SA-105 MCE1XD1¾ 120325

14 1 Half Coupling 1¼-11.5 NPT X 1 5/16" 
(Medio Cople 1¼-11.5 NPT X 1 5/16")

Half Coupling 1¼-11.5 NPT X 1 5/16" 
(Medio Cople 1¼-11.5 NPT X 1 5/16") SA-105 MC1¼X1-5/16 120362

15 1 Junior Adapter 2½" O.D. (Adaptador 
Junior 2½" D.E.)

Junior Adapter 2½" O.D. (Adaptador 
Junior 2½" D.E.) SA-105 ADJRXD2½ 120310

16 1 Plug 2-11.5 NPT X 1½" (Tapón 2-11.5 NPT 
X 1½")

Plug 2-11.5 NPT X 1½" (Tapón 2-11.5 NPT X 
1½") SA-105 PLUG2X1½ 120352

17 1
Vapor Equalizing Valve ¾-14 NPT, 
REGO 7573D (Válvula de Retorno de 
Vapores ¾-14 NPT, REGO 7573D)

Vapor Equalizing Valve (Válvula de 
Retorno de Vapores) BRASS N/E 130111

18 1
Excess Flow Valve ¾-14 NPT, REGO 
7572FC (Válvula de exceso de flujo ¾-
14 NPT, REGO 7572FC)

Excess Flow Valve (Válvula de exceso 
de flujo) BRASS N/E 130101

19 2
(Pressure Relief Valve 1-11.5 NPT,REGO 
8684G) Válvula de alivio de presión 1-
11.5 NPT,REGO 8684G 

Pressure Relief Valve (Vàlvula de Alivio 
de Presión) BRASS N/E 130122

20 1 Service Valve ¾-14 NPT (Válvula de 
Servicio ¾-14 NPT) Service Valve (Válvula de Servicio) BRASS N/E 130116

21 1
Filler Valve 1¼-11.5 NPT, REGO Model 
7579 (Válvula de Llenado 1¼-11.5 NPT, 
REGO Modelo 7579, )

Filler Valve (Vàlvula de Llenado) BRASS N/E 130107

16
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SECTION AJ-AJ
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